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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

ПМ.01. ПОДГОТОВИТЕЛЬНО – СВАРОЧНЫЕ РАБОТЫ И КОНТРОЛЬ 

КАЧЕСТВА СВАРНЫХ ШВОВ ПОСЛЕ СВАРКИ 

 

1.1. Область применения программы 

 

 Рабочая программа профессионального модуля является частью программы подготовки 

квалифицированных рабочих, служащих в соответствии с ФГОС по профессии СПО 15.01.05 

Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки), входящую в укрупнённую 

группу 15.00.00 Машиностроение в части освоения основного вида профессиональной 

деятельности (ВПД): Проведение подготовительных, сборочных операций перед сваркой, 

зачистка и контроль сварных швов после сварки  

и соответствующих профессиональных компетенций (ПК): 

ПК 1.1. Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций. 

ПК 1.2. Использовать конструкторскую, нормативно-техническую и производственно-

технологическую документацию по сварке. 

ПК 1.3. Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять 

настройку оборудования поста для различных способов сварки. 

ПК 1.4. Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки. 

ПК 1.5. Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку. 

ПК 1.6. Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку. 

ПК 1.7. Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев металла. 

ПК 1.8. Зачищать и удалять поверхностные дефекты сварных швов после сварки. 

ПК 1.9. Проводить контроль сварных соединений на соответствие геометрическим 

размерам, требуемым конструкторской и производственно – технологической документации по 

сварке.    

Рабочая программа профессионального модуля может быть использована в 

дополнительном профессиональном образовании (в программах повышения квалификации и 

переподготовки) по укрупненной группе 15.00.00 Машиностроение и профессиональной 

подготовке по профессиям рабочих: 

 19756 Электрогазосварщик 

 11620 Газосварщик 

 19906 Электросварщик ручной сварки 

 19905 Электросварщик на автоматических и полуавтоматических машинах 

 11618 Газорезчик 

 18329 Сварщик арматурных сеток и каркасов 

Уровень образования - основное общее, среднее (полное) общее. Опыт работы не 

требуется. 

 

1.2. Цели и задачи модуля – требования к результатам освоения модуля 

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и 

соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения 

профессионального модуля должен: 

иметь практический опыт:       

 выполнения типовых слесарных операций, применяемых при подготовке деталей 

перед сваркой; 

 выполнение сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с 

применением сборочных приспособлений; 

 выполнение сборки элементов конструкций (изделий, узлов, деталей) под сварку на 

прихватках ; 

 эксплуатирования оборудования для сварки; 
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 выполнения предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева 

свариваемых кромок; 

 выполнения зачистки швов после сварки; 

 использования измерительного инструмента для контроля геометрических размеров 

сварного шва; 

 определения причин дефектов сварочных швов и соединений; 

 предупреждение и устранение различных видов дефектов в сварных швах;   

  уметь:  

 использовать ручной и механизированный инструмент зачистки сварных швов и 

удаления поверхностных дефектов после сварки;  

 проверять работоспособность и исправлять оборудования поста для сварки;  

 использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов 

конструкций (изделий, узлов, деталей) под сварку; 

 выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев металла в 

соответствии с требованиями производственно-технологической документации по сварке; 

 применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкций (изделий, 

узлов, деталей) под сварку; 

 подготавливать сварочные материалы к сварке; 

 зачищать швы после сварки; 

 пользоваться производственно-технологической и нормативной документацией для 

выполнения трудовых функций; 

  знать: 

 основы теории сварочных процессов (понятия: сварочный термический цикл, 

сварочные деформации и напряжения);  

 необходимость проведения подогрева при сварке;  

 классификацию и общие представления о методах и способах сварки;  

 основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных соединений и 

обозначения их на чертеже;  

 влияние основных параметров режима и пространственного положения при сварке на 

формирование сварного шва;  

 основные типы, конструктивные элементы, разделки кромок; 

 основы технологии сварочного производства; 

 виды и назначения сборочных, технологических приспособлений и оснастки; 

 основные правила чтения технологической документации; 

 типы дефектов сварного шва; 

 методы неразрушающего контроля; 

 причины возникновения и меры предупреждения видимых дефектов; 

 способы устранения дефектов сварных швов; 

 правила подготовки кромок изделий под сварку; 

 устройство вспомогательного оборудования, назначение, правила его эксплуатации и 

область применения; 

 правила сборки элементов конструкции под сварку; 

 порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) 

подогреву металла; 

 устройство сварочного оборудования, назначение, правила его эксплуатации и 

область применения; 

 правила технической эксплуатации электроустановок; 

 классификацию сварочного оборудования и материалов; 

 основные принципы работы источников питания для сварки; 

 правила хранения и транспортировки сварочных материалов; 
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1.3. Количество часов на освоение программы профессионального модуля: 

всего -  468 час, в том числе:  

максимальной учебной нагрузки обучающегося –  270 час, включая: 

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 180 часов; 

самостоятельной работы обучающегося – 90 часов; 

 учебной практики –216 часов; 

 производственной практики – 0 час. 
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2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ  

 

Результатом освоения программы профессионального модуля является овладение обучающимися 

видом профессиональной деятельности- Проведение подготовительных, сборочных операций 

перед сваркой, зачистка и контроль сварных швов после сварки, в том числе профессиональными 

(ПК) и общими (ОК) компетенциями: 

 

 Наименование результата обучения 

ПК 1.1. Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций 

 

ПК 1.2. Использовать конструкторскую, нормативно-техническую и производственно-

технологическую документацию по сварке 

ПК 1.3. Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять 

настройку оборудования поста для различных способов сварки  

 

ПК 1.4. Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов 

сварки. 

ПК 1.5. Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку. 

ПК 1.6. Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку. 

ПК 1.7. Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев металла. 

ПК 1.8. Зачищать и удалять поверхностные дефекты сварных швов после сварки. 

ПК 1.9. Проводить контроль сварных соединений на соответствие геометрическим 

размерам, требуемым конструкторской и производственно – технологической 

документации по сварке.    

ОК 1 Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, 

проявлять к ней устойчивый интерес 

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее 

достижения, определенных руководителем. 

ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, 

оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за 

результаты своей работы. 

ОК 4 Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения 

профессиональных задач 

ОК 5 Использовать информационно-коммуникационные технологии в 

профессиональной деятельности 

ОК 6 Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, 

клиентами 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ  
ПМ.01. ПОДГОТОВИТЕЛЬНО – СВАРОЧНЫЕ РАБОТЫ И КОНТРОЛЬ КАЧЕСТВА СВАРНЫХ ШВОВ ПОСЛЕ СВАРКИ 

 

2.1. Тематический план профессионального модуля 

  
Коды 

профессиональных 

компетенций 

Наименования разделов 

профессионального модуля 

Всего часов 

 
Объем времени, отведенный на освоение 

междисциплинарного курса (курсов) 

Практика  

Обязательная аудиторная 

учебная нагрузка 

обучающегося 

Самостоятельная 

работа 

обучающегося,  

часов 

Учебная, 

часов 

Производственная, 

часов 

 

Всего, 

часов 
в т.ч. 

лабораторные 

работы и 

практические 

занятия, 

часов 

1 2 3 4 5 6 7 8 

ПК 1.1-1.9 МДК.01.01  

Основы технологии сварки и 

сварочное оборудование 

108 72 36 90 216 0 

ПК 1.1-1.9 МДК.01.02  

Технология производства сварных 

конструкций 

54 36 18 36 0 

ПК 1.1-1.9 МДК.01.03  

Подготовительные и сборочные 

операции перед сваркой 

54 36 18 18 0 

ПК 1.1-1.9 МДК.01.04 

 Контроль качества сварных 

соединений 

54 36 18 18 0 

 Производственная практика, часов  0  -  

 Всего: 270 180 90 90 216 - 
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2.2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ  

ПМ.01. ПОДГОТОВИТЕЛЬНО – СВАРОЧНЫЕ РАБОТЫ И КОНТРОЛЬ КАЧЕСТВА СВАРНЫХ ШВОВ ПОСЛЕ 

СВАРКИ 

 
Наименование 

разделов и тем 

Содержание учебного материала, лабораторные и практические работы, самостоятельная работа обучающихся Объем 

часов 

Уровень 

освоения 

МДК.01.01  

Основы  технологии сварки и сварочное оборудования 

108  

Тема  1.1 

Сварочная дуга и 

металлургические 

процессы при сварке 

Содержание учебного материала 12 

1 Значение профессии Сварщик в производстве. Профессиональный стандарт сварщика, его применение. НАКС и его требования к 

сварщику. Аттестация сварщиков, международные требования к ним. Стандарт «Сварочные технологии» WS. Значение и 

применение сварки в различных отраслях экономики. 

Вклад отечественных и зарубежных ученых в развитие сварки. Перспективы развития сварочного производства.  

3 

2 Охрана труда, промышленная безопасность, правила техники безопасности при проведении сварочных работ. Вредные и опасные 

производственные факторы при сварке.Требования к организации рабочего места сварщика. 

Основы электротехники в пределах выполняемой работы. Правила безопасной эксплуатации электроустановок. 

3 

3 Основы теории сварочных процессов. Классификация и общие представления о методах и способах сварки. Нормативно-

техническая документация в сварочном производстве. ГОСТы по сварочному производству. Национальное агентство контроля 

сварки (НАКС).  

Сертификация сварочных материалов, оборудования и сварочных процессов. 

3 

4 Технологические характеристики дуги. Тепловые и металлургические процессы при сварке. Свариваемость 

металлов.Возникновение и строение сварочной дуги. Классификация сварочной дуги. Структура и спецификация сварочной дуги. 

Основные характеристики тепловых свойств сварочной дуги. Понятия: сварочный термический цикл, сварочные деформации и 

напряжения. 

3 

5 Способы зажигания дуги. Основные показатели процесса дуговой сварки. Магнитное дутьё. Вольт-амперная характеристика 

сварочной дуги. Влияние основных параметров режима и пространственного положения при сварке на формирование сварного шва.  

3 

6 Перенос электродного металла. Особенности сварочных металлургических процессов. Некоторые химические процессы, 

сопровождающие процессы сварки. Структура сварных швов. Зона термического влияния. Образование трещин при сварке 

3 

Практические занятия № 1-3 6  

1 Сварочная дуга: определение, физическая сущность, виды, схемы.Чтение чертежей сварочных конструкций 

Расшифровка обозначений сварочных швов  

2 Выбор рациональной последовательности наложения сварных швов для уменьшения сварочных деформаций Изучение трещин, 

образующихся при сварке. 

3 Типы, конструктивные элементы, размеры сварных соединений и обозначение их на чертежах. Условные изображения и 

обозначения сварочных швов на чертежах принятые в РФ. Обозначение сварных швов на чертежах в соответствии с ISO 2553, 

условные обозначения сварных соединений на чертежах в соответствии с ANSI/ AWS А 2.4 

Тема 1.2 

Сварочное 

оборудование 

Содержание учебного материала 24 

1 Правила обращения с оборудованием и аппаратурой. Основные опасности и вредности при сварке. Техника безопасности при 

сварочных работах. Противопожарная безопасность. Охрана окружающей среды. Классификация сварочного оборудования и 

материалов. 

Устройство сварочного оборудования, назначение, правила его эксплуатации и область применения. Основные принципы работы 

источников питания для сварки. Характеристика источников питания и требования к ним. Условия устойчивости при сварке на 

входящей  части дуги. Регулирование величины тока при механизированной сварке. Кабели, сварочные провода и токоподводящие 

3 
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зажимы, применяемые при оснащении сварочных постов. 

2 Режимы работы электросварочного оборудования Сварочные трансформаторы. Выбор трансформаторов для разных способов сварки. 

Сварочные выпрямители. Сварочные коллекторные генераторы и преобразователи. Источники питания с частотным 

преобразователем. Многопостовые источники питания.Классификация источников питания.Сварочные трансформаторы 

(устройство). Регулировка тока, обслуживание.Однопостовые сварочные выпрямители (устройство). Регулировка тока, 

обслуживание. 

3 

3 Многопостовые сварочные выпрямители (устройство). Регулировка тока (балластные реостаты). Сварочные агрегаты. 

Источники питания для аргонодуговой сварки. Осцилляторы. Импульсные стабилизаторы горения дуги.Оборудование для ручной 

дуговой сварки и механизированной сварки Оборудование сварочного поста для ручной дуговой сварки. Общие сведения о 

сварочных аппаратах. Основные принципы работы сварочных аппаратов. Сварочные полуавтоматы. 

3 

4 Автоматы и установки для сварки. Газовая аппаратура для сварки в защитных газах. 

Автоматы тракторного типа. Подвесные самоходные автоматы и головки.  Особенности оборудования для электрошлаковой сварки. 

Особенности оборудования для плазменно-дуговой сварки. Вспомогательные устройства. 

3 

5 Перспективные виды сварки. Применение роботов в сварочной технологии Плазменная и микроплазменная сварка. Лазерная сварка. 

Сварка световым лучом. Электронно-лучевая сварка.  

3 

6 Сварка давлением Диффузионная сварка. Контактная сварка. Применение роботов в сварочном производстве .  

7 Стационарные и передвижные сварочные посты. Оборудование сварочного поста 3 

8 Сварочные трансформаторы. Сварочные выпрямители. Сварочные генераторы и преобразователи Инверторные источники питания 3 

9 Многопостовые источники питания 3 

10 Основные сведения о стальной сварочной проволоке. ГОСТ на проволоку. Принятая система маркировки. Химический состав, 

диаметры и требования к ней. Основные сведения о стальных покрытых электродах. Покрытия электродов, классификация и 

назначение. Выбор марки электродов. Типы электродов для  сварки  конструкционных сталей. ГОСТ на покрытые электроды. 

Условное обозначение покрытых электродов. Изготовление электродов. 

3 

11 Рабочее место газосварщика. Классификация  генераторов. Генераторы низкого давления (устройство, обслуживание.) Водяные 

затворы (устройство, обслуживание.) Генераторы среднего давления (устройство, обслуживание.) Водяные затворы. Сухие затворы. 

Баллоны. Вентили. Редукторы. Манометры. Шланги (классификация). Газопроводы. Горелки (устройство, обслуживание). 

Устройство вспомогательного оборудования, назначение, правила его эксплуатации и область применения. 

Правила технической эксплуатации электроустановок. 

3 

12 Источники питания для дуговой сварки. Устройство и обслуживание. Устройство  и обслуживаемой газосварочной аппаратуры 

Оборудование для механизированной дуговой сварки. Устройство и обслуживание полуавтоматов. 

3 

Практические занятия №4-18 28  

1 Устройство и принцип работы сварочного трансформатора. Схема. 

2 Изучение устройства сварочного трансформатора и снятие внешней характеристики. 

3 Инструменты и принадлежности сварщика. Свойства и назначение сварочных материалов.  

Правила выбора сварочных материалов. Правила хранения и транспортировки сварочных материалов. 

4 Устройство и принцип работы тиристорного выпрямителя. Схема. Изучение устройства сварочного выпрямителя и снятие 

регулировочной характеристики 

5 Ацетиленовые генераторы. Предохранительные затворы. Баллоны для сжатых газов, вентили для баллонов. 

Сварочные горелки. Редукторы для сжатых газов. Рукава и шланги для горючих газов. 

6 Изучение  оборудования сварочного поста для ручной дуговой сварки. Изучение оборудования для сварки 

7 Особенности работы с инструментами и  принадлежностями сварщика 

8 Установки для автоматической электрошлаковой сварки: устройство, принцип действия, правила обслуживания. 

9 Подготовка к работе и обслуживание рабочего места сварщика. Запуск в работу и обслуживание источника сварочного тока  на 

примере выпрямителя ВДУ -506 У3. 
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10 Газовое пламя и его влияние на свойства сварного соединения. Конструкция сварочных горелок. 

11 Виды полуавтоматов. Порошковая и самозащитная проволока. Комплектование и основные узлы сварочных автоматов. Описать 

виды автоматов. 

12 Изучение сварочного поста 

13 Присоединение сварочных проводов к источнику питания постоянным током и свариваемому изделию для сварки токами прямой и 

обратной полярности. Регулирование величины сварочного тока. Зажигание (возбуждение) дуги способом «чирканья». Зажигание 

дуги способом «впритык». 

14 Автоматы для сварки под флюсом. Автоматы для сварки в защитных газах 

Присоединение сварочных проводов (кабелей) к источнику питания и свариваемому изделию. Оборудования для дуговой 

автоматической сварки, устройство и обслуживание. Принципы работы сварочных автоматов. 

15 Контрольная работа 2 

Учебная практика 

Виды работ: 

1. Инструктаж по охране труда и технике безопасности при работе с электрооборудованием. 

2. Формирование сварочной ванны в различных пространственных положениях.  

3. Возбуждение сварочной дуги.  

4. Магнитное дутьё при сварке..  

5. Демонстрация видов переноса электродного металла.  

6. Подготовка, настройка и порядок работы со сварочным трансформатором.  

7. Подготовка, настройка и порядок работы с выпрямителем, управляемым трансформатором, тиристорным и транзисторным выпрямителями.  

8. Подготовка, настройка и порядок работы с инверторным выпрямителем. 

9. Подготовка, настройка и порядок работы со сварочным генератором.  

10. Подготовка, настройка и порядок работы со специализированными источниками питания для сварки неплавящимся электродом* 11. Подготовка, настройка и 

порядок работы со специализированными источниками питания для импульсно- дуговой сварки плавящимся электродом*  

12. Изучение правил эксплуатации и обслуживания источников питания. 

Присоединение сварочных проводов (кабелей) к источнику питания  и  свариваемому изделию. 

Присоединение сварочных проводов к источнику питания постоянным током и свариваемому изделию для сварки токами прямой и обратной полярности. 

Регулирование величины сварочного тока. 

Зажигание (возбуждение) дуги способом «чирканья». 

Зажигание дуги способом «впритык». 

настройка оборудования для сварки, 

регулирование оборудования для сварки, подбор режимов сварки  

эксплуатация оборудования для сварки 

108  

Самостоятельная работа обучающихся 

Проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы 

Сообщение «Классификация способов сварки» 

Сообщение «Сложность при сварки  и меры борьбы с нами» 

Сообщение «Меры уменьшения сварочных напряжений и деформаций » 

Сообщение «Виды переноса металла при дуговой сварке плавящимся электродом в защитном газе и  их связь с режимом сварки» 

Сообщение «Технологические свойства сварочной дуги» 

Сообщение «Строение сварочной дуги» 

Самостоятельное изучение тем, расширяющих рамки МДК 

Составление схемы зажигания дуги 

Сообщение «Способы регулировки силы тока в сварочных трансформаторах» 

36 
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Сообщение «Преимущества инверторных сварочных выпрямителей перед трансформаторными и тиристорными выпрямителями» 

Сообщение «Коллекторные и вентильные генераторы. Различия в конструкции. Преимущества и недостатки» 

Сообщение «Принцип работы выпрямителя» 

Подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя  

Оформление результатов практических работ 

Составление технологической последовательности выполнения подготовки сварочного оборудования к работе. 

Составление сравнительной таблицы свойств сварочных материалов, металлов 

Выбор сварочных материалов для конкретного вида сварки 

 тематика домашних заданий 

              Оборудование для электросварочных работ.               

               Аппараты для сварки переменным током.  

                 Аппараты для сварки постоянным током. 

                 Включение, регулирование и выключение электросварочного оборудования 

                 Оборудование для  плазменно-дуговой  сварки, наплавки и резки. 

                 Техника безопасности при выполнении сварочных работ. 

                 Металлургические процессы при сварке. 

               Свойства и назначение сварочных материалов, правила их выбора. Марки и типы электродов. 

               Выбор режима сварки по заданным параметрам. 

               Технологические приёмы ручной дуговой и плазменной сварки.  

               Сварка стыковых и угловых швов.   

               Технологические приёмы выполнения сварных швов во всех пространственных положениях. 

               Свариваемость сталей. 

               Правила чтения чертежей сварных узлов и  конструкций.             

 

МДК.01.02 

 Технология производства  сварных конструкций 

54  

Тема 1.1  

Основы технологии 

сварочного 

производства Типовые 

детали машин и 

способы их соединения 

 

Содержание учебного материала 6 

1 Основы технологии сварочного производства. Заготовительное производства. Сборочное производство.  Сварочный участок, цех, 

пост.Технологический процесс: понятие, этапы типового технологического процесса производства сварных машиностроительных 

конструкций.  

Виды и назначение сборочных, технологических приспособлений и оснастки 

Основные правила чтения технологической документации 

Зависимость требований, предъявляемых к подготовке деталей под сварку и их сборке от конструктивных особенностей изделия и 

способа варки. Порядок сварки изделий.  

Принципы выбора сборочно-сварочных приспособлений. 

3 

2 Детали машин и приборы применяемые в машиностроении, требования к ним. 

Технология производства машиностроительных сварных конструкций. 

Требования, предъявляемые к машиностроительным сварным элементам и конструкциям, условия их выполнения. Определение 

материала и нормативных документов на изготовление конструкций.Общие сведения о деталях и узлах машин. Механизмы, 

деталь. Сборочный узел. . Ведущее и ведомое звенья.  

Кинематические цепи. Кинематические схемы. Типовые детали и сборочные единицы общего и спец. назначения. Назначение, 

применение и классификация  валов, осей.Назначение, применение и классификация подшипников, муфт и редукторов. 

Разновидности, применение, способы получения. Замена литья ковки деталей сваркой. Особенности технология изготовления 

сварных конструкций. Классификация сварных конструкций, их характеристика. Основные понятия о технологическом процессе. 

3 

3 Разъемные соединения деталей. их достоинства и недостатки. Неразъемные соединения деталей, их разновидности, достоинства и 3 
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недостатки. Преимущества сварных соединений. Виды передач вращательного движения. Передаточные механизмы. Зубчатые, 

червячные и фрикционные передачи. Передача с гибкой связью. Назначение видов передач, область применения. Недостатки и 

преимущества. 

Практические занятия № 1-4 8  

1 Основные  технологические операции. Материалы и нормативные документы на изготовление и монтаж сварных конструкций. 

Маршрутная карта и карта технологического процесса: их назначение, содержание, правила чтения. 

Основные операции сварочного производства. Последовательность составления  технологического процесса изготовления сварной 

конструкции. 

Сборочно-сварочное производство. Последовательность составления процесса сборки сварной конструкции.  Механизация и 

автоматизация сварочного производства 

2 Изображение кинематических схем сварочных полуавтоматов и автоматов. Условное обозначение механических передач на 

чертежах.  

3 Разработка технологического процесса изготовления сварной конструкции. Составление маршрутных карт. 

4 Составление технологической карты изготовления сварной конструкции.Чтение маршрутной карты и карты технологического 

процесса 

Выбор сборочно-сварочных приспособлений для сборки изделия.Основные виды контроля на стадиях технологического процесса 

производства сварных конструкций. 

Контроль готовой продукции по внешнему виду 

Испытания плотности сварных соединений керосином 

Тема 1.2 

Технология 

производства 

машиностроительных 

сварных конструкций 

Содержание учебного материала 4 

1 Технологический процесс производства сварных машиностроительных конструкций. Технологичность сварных деталей и 

конструкций: понятие, требования, предъявляемые к машиностроительным сварным элементам и конструкциям, условия их 

выполнения. Классификация сварных конструкций. Требования предъявляемые к сварным конструкциям. Технологичность сварных 

конструкций. Проектирование технологического процесса. 

3 

2 Определение материала и нормативных документов на изготовление конструкций. Технология заготовительного производства. 

Сборочное производство.   Основные сведения о технологическом процессе производства сварных конструкций. Проектирование 

технологического процесса сварной конструкции. Заготовительные работы типового технологического процесса производства 

сварных конструкций.Сборка сварных конструкций. Принципы выбора сборочно-сварочных приспособлений. Требования к 

выполнению прихваток при сборочных работах. Сварка конструкций. Сварочное оборудование. Термическая обработка сварных 

конструкций.Контроль качества соединений и готовых конструкций.  

3 

Практические занятия № 5-8 8  

1 Подготовка поверхности при производстве сварных конструкций. 

2 Назначения и основные виды сборочного оборудования. Оборудование для поворота свариваемых изделий. 

3 Сварочные дефекты. 

4 Контроль качества сварных конструкций. Контроль в процессе производства сварных конструкций 

Тема 1.3 

Типовые сварные 

строительные 

конструкции 

Содержание учебного материала 

1 Решетки, фермы. Стойки колонны. Балки. Листовые конструкции. Арматурные сетки. Сварные рамы. Технологичность и 

технология изготовления типовых строительных конструкций. Решетчатые и балочные конструкции. Сопряжение рамных и 

балочных узлов. 

4 3 

2 Оболочковые конструкции поворотные. Оболочковые конструкции неповоротные. Типы, область применения, параметры, 

определяющие их прочность и устойчивость. Устойчивость элементов сварных конструкций. Основные типы строительных 

конструкций Виды оболочковых конструкций. 

Технология сборки и сварки открытых сосудов и контроль выполненных работ 

3 
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Технология сборки и сварки сосудов под давлением и контроль выполненных работ 

Практические занятия № 9 2  

1 Расчет сварных конструкций на прочность. 

Тема 1.4 

Трубопроводы 

 

Содержание учебного материала 

1 Особенности сварки труб. Подготовка стыка труб. Различие приёмов газовой сварки поворотных и неповоротных стыков. 

Особенности промышленных и бытовых газопроводов. Технология сборки и сварки труб и секций трубопроводов: способы, 

принципы их выбора, используемое оборудование. Особенности промышленных и бытовых газопроводов  

Особенности сварки труб. Подготовка стыка труб. Различие приёмов газовой сварки поворотных и неповоротных стыков. Контроль 

качества работ. 

2 2 

Практические занятия № 10 2  

1 Техника сварки элементов сварной конструкции. Проектирование технологического процесса по ЕСТД. Обозначение сварных швов 

на чертежах Составление маршрутно-технологический карт на выполнение сварочных работ производства сосудов 

Контроль сосуда на герметичность 

Учебная практика 

Организация рабочего места и безопасность труда.  

Подготовка, сборка деталей под сварку с установкой необходимого зазора; Выбор сборочно-сварочных приспособлений; 

Базирование детали в приспособление; 

Подбор параметров сварки; 

Выполнение прихваток и сварка простых деталей и конструкций из углеродистой стали в нижнем, наклонном, вертикальном и горизонтальном положениях швов;  

Выполнение ручной машинной кислородной резки листа профилей труб; 

Чтение инструкционно-технологических карт, чертежей, схем; 

Сварка труб встык в поворотном и неповоротном положении; 

Выполнение кольцевых швов ёмкостей для хранения различного рода сыпучих материалов; 

Приварка различных рёбер жёсткости; 

Сварка переходных площадок, рам, ограждений, решёток; 

Приварка различного рода косынок, планок к балкам, фермам 

Чтение инструкционно- технологических карт, чертежей, схем 

проверка качества сварных швов 

устранение дефектов в сварных швах 

выполнение сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей); 

использование измерительного инструмента для контроля геометрических размеров сварного шва 

42 

Самостоятельная работа 

Самостоятельное изучение правил выполнения чертежей и технологической документации;  

Выполнение тестовых заданий, составленных преподавателем, мастером производственного обучения; 

Технологический процесс производства сварных машиностроительных конструкций. 

Типовые детали и сборочные единицы машиностроительных изделий и приборов. 

Сварочные напряжения, деформации и перемещения; расчёт сварных швов на прочность; термическая обработка сварных конструкций. 

Сварка различных конструкций-составление сравнительной таблицы.Устранение деформаций и дефектов сварки . 

Правила чтения чертежей сварных узлов и  конструкции.Техника безопасности при выполнении сварочных работ-конспект. 

Составление последовательности сборки и сварки сосудов, подбор сварочного оборудования и материалов 

Выполнение чертежа сварочной конструкции по варианту задания выданное преподавателем 

18  
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Наименование 

разделов и тем 

Содержание учебного материала, лабораторные и практические работы, самостоятельная работа обучающихся Объем 

часов 

Уровень 

освоения 

1 2 3 4 

 МДК.01.03  

Подготовительные  и  сборочные операции перед сваркой 

54  

Тема 1.1.  

Правила подготовки     

изделий под сварку 

Содержание учебного материала 2 

1 Назначение, сущность и техника выполнения типовых слесарных операций, выполняемых при подготовке металла к сварке. 

Организация рабочего места слесаря. Безопасная организация работ.  Правила подготовки изделий под сварку. Инструменты и 

приспособления, применяемые при выполнении типовых слесарных операций Слесарные инструменты и приспособления. .  

Способы контроля и контрольно-измерительный инструмент. Средства и приемы измерений линейных размеров. Средства и 

приемы измерений углов, отклонений формы поверхностей Использование штангенинструментов. Использование 

микрометрических инструментов 

3 

Практические занятия № 1-5 10  

1 Требования к поверхностям свариваемых элементов, необходимость зачистки исходного металла. Основные сведения о 

плоскостной разметке.  Инструменты, применяемые при плоскостной разметке. Правила выполнения приёмов разметки. Брак 

при плоскостной разметке. Основные сведения о пространственной разметке.  Инструменты, применяемые при 

пространственной разметке. Правила выполнения приёмов разметки. Брак при пространственной разметке. 

2 Основные сведения о рубке.  Процессы и приемы рубки. Инструменты, применяемые при рубке. Механизация процесса рубки. Брак 

при рубке. Изучение приемов рубки металла 

3 Правка металла. Сущность процесса правки. Инструменты и приспособления для правки. Брак при правке.  Общие сведения о 

гибке металла. Гибка деталей из листового и полосового металла. Брак при гибке. Изучение приемов правки и гибки  металла 

4 Основные сведения о резке. Сущность процесса резки. Инструменты. применяемые при резке Правила выполнения приёмов резки. 

Брак при резке. Основные сведения об опиливании. Сущность процесса. Напильники, их классификация. Правила выполнения 

приёмов опиливания. Виды опиливания. Изучение приемов резки и опиливания металла 

5 Сущность, назначение и виды притирки. Контроль при притире. Брак при притирке и меры его предотвращения. 

Тема 1.2. 

Подготовительно-

слесарные операции 

Практические занятия №6-11 10 

1 Разделка кромок под сварку. Технология сборки сварных соединений без разделки кромок.  

Технология сборки сварных соединений с разделкой кромок. Основные типы, конструктивные элементы, разделки кромок 

Технология выполнения разделки кромок под сварку под углами 15º , 30º , 45º 

Правила подготовки кромок изделий под сварку 

Обозначение сварных швов на чертежах принятые в РФ, в соответствии с ISO 2553, условные обозначения сварных соединений 

на чертежах в соответствии с ANSI/ AWS А2.4 при обозначении кромок 

2 Требования к поверхностям свариваемых элементов, необходимость зачистки исходного металла. Предварительная зачистка 

свариваемых кромок перед сваркой. Особенности подготовки кромок алюминия и его сплавов под сварку. 

3 Выполнение предварительного подогрева. Способы подогрева кромок перед сваркой. Виды применяемого оборудования Разметка 

металла.. 

4 Классификация сварных швов, обозначение сварных швов на чертежах. Составление таблицы сварных швов и соединений с 

эскизами, чтение чертежей и технологической документации. Стандарты обозначений сварных швов на чертежах по способам 

сварки.  Определение  параметров сварного шва: зазор, угол разделки, притупления. Типы разделки кромок под сварку, требования 

ГОСТ по разделке свариваемых кромок, подготовка и отбортовка свариваемых кромок. Отклонения формы и расположения 

поверхностей, средства измерения электросварщика и правила их эксплуатации. 

5 Чтение чертежей изделий со сварными швами. Описание шва по рисунку. Составить таблицу дефектов сварных швов и 

соединений и способов их устранения 

Тема 1.3 Практические занятия №12-17 
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Оборудование и 

материалы для 

сварочных работ 

1 Подбор диаметра и марки электрода для прихватки. Требования к выполнению прихваток. Правила наложения прихваток,  выбор 

длины и сечения, расстояния между ними. Способы наложения прихваток . Изучение схем наложения прихваток. Проверка 

точности сборки. Выявление и устранение дефектов сборки. Контроль прихваток внешним осмотром и измерениями. 

Выполнение сборки  детали для сварки  в соответствии с правилами постановки прихваток. Рассчитать количество прихваток, 

если известна длина шва, длина прихватки и расстояние между прихватками. Определение высоты шва для прихватки 

стыкового соединения из пластин толщиной 9мм. 

2 Классификация и назначение сборочно-сварочной оснастки, универсальные сборочно-сварочные приспособления и правила работы 

с ними. Переносные универсальные сборочные приспособления. Составление обоснования выбора сборочно-сварочных 

приспособлений в соответствии с технологическими требованиями. 

3 Специализированные сборочно-сварочные приспособления. Конструкции приспособлений: стягивающие приспособления, 

фиксирующие устройства, съемные упоры, шаблоны, зажимы и прижимы. Универсальные сборочно-сварочные приспособления. 

Способы сборки под сварку и применяемое оборудование, инструмент, оснастка. Типы сварных соединений: встык и в угол, в 

тавр, в нахлестку. 

4 Виды и способы сборки деталей под сварку. Сборка под сварку стыковых соединений без скоса кромок. Сборка под сварку угловых 

соединений без скоса кромок. Сборка под сварку стыковых соединений со скосом кромок. Сборка под сварку угловых соединений 

со скосом кромок. Сборка под сварку тавровых соединений без скоса кромок. Сборка под сварку нахлесточных соединений без 

скоса кромок 

5 Сборка под сварку тавровых соединений со скосом кромок. Сборка под сварку нахлесточных соединений со скосом кромок. 

Сборка деталей разных толщин.  

6 Установка, фиксирование и сборка деталей  в приспособлениях Установка необходимого зазора при сборке. Проверка зазора 

между деталями Приспособления для защиты обратной стороны сварного шва (для поддува защитного газа). 
14 

7 Отработка навыков сборки по разметке простых конструкций с применением универсальных переносных сборочных 

приспособлений .Выполнение контроля точности сборки в соответствии с чертежом. Проверка угла скоса кромок при помощи 

УШМ-3. Проверка параллельности плоскостей деталей. Проверка параметров швов – прихваток. Проверка параметров 

собранного изделия 

Самостоятельная работа 

Ознакомление со слесарными операциями, выполняемыми при подготовке металла к сварке: составить сводную таблицу слесарных операций. 

Составить опорный конспект по темам:  Штангенциркуль ШЦ-2, устройство и область применения. Техника измерения штангенциркулем ШЦ – 2. 

 Проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы 

Сообщение «Типы сварных соединений листовых конструкций. Параметры подготовки и сборки. Нормативные документы на подготовку и сборку листов под 

сварку» 

Составить сравнительную таблицу сборочно-сварочных приспособлений. 

Сообщение «Типы сварных соединений трубопроводов. Параметры подготовки и сборки. Нормативные документы на подготовку и сборку трубопроводов под 

сварку» 

Сообщение «Правила прихватки при сборке трубопроводов малого диаметра (до 40 мм)» 

Сообщение «Правила прихватки при сборке трубопроводов большого диаметра (до 1220 мм)» 

Сообщение «Лазерная разметка»  

Сообщение «Специальные символы в обозначении сварных шов на чертежах – сварка на монтаже, сварка по замкнутому контуру, усиление шва снять и пр. 

Расшифровка, правила нанесения на чертежах» 

Подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя 

Оформление результатов практических работ 

Составить опорный конспект по темам: Манипуляторы и позиционеры. Установочные и закрепляющие элементы сборочного оборудования. Роликовые опоры, кантователи 

и поворотные кондукторы. 

Составление технологической последовательности выполнения подготовки сварочного оборудования к работе. 

18  
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Составление сравнительной таблицы свойств сварочных материалов, металлов 

Выбор сварочных материалов для конкретного вида сварки 

Рассчитать количество прихваток, если известна длина шва, длина прихватки и расстояние между прихватками. Определение высоты шва для прихватки стыкового 

соединения из пластин толщиной 9мм. 

Учебная практика 

Виды работ: 

Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда.  

Разделка кромок под сварку. Подготовка кромок свариваемых соединений. 

Разметка при помощи линейки, угольника, циркуля, по шаблону.  

Сборка изделий под сварку.  

Проверка точности сборки. 

 Разметка при помощи лазерных ручных инструментов (нивелир, уровень).  

Очистка поверхности пластин и труб металлической щеткой, опиливание ребер и плоскостей пластин, опиливание труб. 

Подготовка под сварку кромок пластин из алюминиевых сплавов. Шабрение, обезжиривание  

Измерение параметров подготовки кромок под сварку с применением измерительного инструмента сварщика (шаблоны).  

Измерение параметров сборки элементов конструкций под сварку с применением измерительного инструмента сварщика (шаблоны). Достаточное давление в 

баллонах.  

Установка редуктора на баллон, регулирование давления. Присоединение шлангов.  

Наложение прихваток. Прихватка пластин толщиной 2, 3 и 4 мм. Прихватка пластин толщиной до 1 мм с отбортовкой кромок 

настройка оборудования для сварки, 

регулирование оборудования для сварки, подбор режимов сварки  

эксплуатация оборудования для сварки 

Правка металла 

Зачистка поверхностей 

Гибка металла 

Рубка металла 

Резка металла 

Опиливание 

Подготовка кромок к сварке 

выполнение сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений; 

выполнение сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках; 

эксплуатирования оборудования для сварки; 

выполнение предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева свариваемых кромок; 

выполнение зачистки швов после сварки; 

использование измерительного инструмента для контроля геометрических размеров сварного шва; 

определение причин дефектов сварочных швов и соединений; 

предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах. 

26  

Тематика домашних заданий: 

1. Правила эксплуатации средств измерения отклонения формы и расположения поверхностей. 

2. Способы подготовки изделий под сварку. 

3. Расшифровка условных обозначений сварных швов. 

4. Технология выполнения типовых слесарных операций. 

Определение порядка сборки металлоконструкций в соответствии с технологической картой. 

Виды сборочно-сварочной оснастки и универсальные сборочно-сварочных приспособлений 
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МДК 01.04. 

 Контроль качества сварных соединений 

54 

Тема 1.10  

Дефекты сварных 

соединений 

Содержание учебного материала 4 

1 Контроль качества сварных соединений. Виды контроля и испытаний сварных соединений. Дефекты сварных соединений и швов.  

Классификация дефектов сварных соединений по ГОСТ, в соответствии с ISO/DIS6520-1:2005, предельные значения дефектов 

соединений в соответствии с ISO 5817.  

Причины образования основных видов дефектов.  Влияние дефектов сварки на прочность сварных соединений. 

3 

2 Способы устранения  дефектов сварных швов.. Классификация методов контроля качества сварных соединений. Методы устранения 

дефектов 

3 

Практические занятия № 1-4 8  

1 Определение внешних и сквозных  дефектов  с использование лупы. Визуальный и измерительный контроль сварных соединений 

2 Причины возникновения и меры предупреждения видимых дефектов сварочных швов и соединений.  

Наружные и внутренние макроскопические дефекты.  

3 Определение дефектов с помощью УШС. Выполнение зачистки швов после сварки различными способами 

4 Определение дефектов швов.  

Выполнение горячей правки сварных конструкций. 

Тема 1.11 

Контроль качества 

сварных соединений 

Содержание учебного материала 6 3 

1 Контроль качества основного и сварочного металла. Входной контроль качества сварочных работ. Методы неразрушающего 

контроля сварочных швов и сварочных соединений. Внешний осмотр заготовок до сварки и готового сварного соединения. Контроль 

швов на непроницаемость (испытание керосином и сжатым воздухом; определение не плотностей швов. 

3 

2 Контроль сварных соединений рентгеновским и гамма-лучами. Контроль сварных соединений ультразвуком. Магнитные методы 

контроля сварных соединений. 

Механические испытания сварных соединений. Способы оценки свариваемости стали. Методы металлографического контроля. 

Неразрушающие и разрушающие методы контроля 

3 

3 Операционный контроль качества сварочных работ.  3 

Практические занятия № 5-12 16  

1 Выполнение контроля сварных соединений визуальным и измерительным методами 

2 Разработка этапов ультразвукового метода контроля 

3 Выполнение контроля сварных соединений на герметичность 

4 Акустическая дефектоскопия. Радиационная дефектоскопия.  Магнитная дефектоскопия 

5 Капиллярные методы контроля. Гидравлические и пневматические способы контроля 

6 Сущность разрушающего контроля.  Выбор методов контроля и их сочетаний. Контроль геометричности сварных соединений 

7 Контроль швов на непроницаемость Деформация , напряжение  и перемещения, возникающие при сварке конструкций. Выявление 

дефектов сварных швов и предложение способов устранения их. 

8 Классификация видов контроля: внутренний, визуальный, керосином 

9 Контрольная работа  2  

Учебная практика 

Виды работ: 

1. Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда.  

2. Визуальный контроль качества сварных соединений невооружённым глазом и с применением оптических инструментов (луп, эндоскопов).  

3. Измерительный контроль качества сборки плоских элементов и труб с применением измерительного инструмента. Стыковые, угловые, тавровые и нахлёсточные 

сварные соединения.  

4. Измерительный контроль качества параметров сварных швов и размеров поверхностных дефектов на металле и в сварном шве на плоских элементах и трубах, с 

применением измерительного инструмента. Стыковые, угловые, тавровые и нахлёсточные сварные соединения. 

28 
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5. Контроль сварных швов на герметичность – гидравлические испытания.  

6. Контроль сварных швов на герметичность – пневматические испытания с погружением образца в воду.  

7. Контроль проникающими веществами – цветная дефектоскопия. 

зачищать швы после сварки; 

проверять качество сварных соединений по внешнему виду и излому; 

выявлять дефекты сварных швов и устранять их; 

применять способы уменьшения и предупреждения деформаций при сварке; 

использование измерительного инструмента для контроля геометрических размеров сварного шва; 

определение причин дефектов сварочных швов и соединений; 

предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах; 

Самостоятельная работа 

 Проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы 

Сообщение «Дефекты сварных швов» 

Сообщение «Способы контроля качества сварных швов» 

Подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя 

Оформление результатов практических работ  

18 

Всего: 54 

 

 

 Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения:  

1 – ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств);  

2 – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством);  

3 – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач). 
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4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 

Реализация программы модуля предполагает наличие: 

- учебного кабинета ««Теоретических основ сварки и резки металлов»;  

- учебной  мастерской «Слесарная»; 

- учебной «Сварочная». 

Оборудование учебного кабинета и рабочих мест: 

1.  Кабинет «Теоретических основ сварки и резки металлов»: 

- рабочие места по количеству обучающихся; 

- рабочее место преподавателя; 

- комплект учебно-методических материалов;  

методические рекомендации и разработки; 

- макеты (в разрезе) газовых баллонов, газовых редукторов, шлангов (рукавов), вентилей  

- макеты, плакаты «Виды сварных соединений и швов», «Разделка кромок», «Газовая 

сварка» и «Сборочно-сварочные приспособления и стенды», «Измерительные 

инструменты и приспособления» 

2. Технические средства обучения:  

- персональный компьютер ПК; 

- проектор. 

1.Оборудование мастерских и рабочих мест в мастерских: 

- Слесарной: 

- рабочие места по количеству обучающихся;  

- станки настольно-сверлильные, заточные и т.д.; 

- набор слесарных и измерительных инструментов; 

- приспособления для правки и рихтовки; 

- заготовки для выполнения слесарных работы; 

- набор плакатов; 

- Сварочной: 

- газосварочные посты по количеству обучающихся; 

- макеты и плакаты газосварочного оборудования.  

- сборочно-сварочные стенды;  

- сборочные приспособления;  

- технологическая документация по сборке;  

- сварочные посты ручной электродуговой сварки по количеству обучающихся. 

Инструменты: 

Кернер – 15шт 

Линейка – 15шт 

Угломер универсальный – 2шт 

Угольники поверочные – 10шт 

Циркуль разметочный – 15шт 

Чертилка – 15шт 

Штангенциркуль – 15шт 

Зубило слесарное – 15шт 

Молоток слесарный стальной – 15шт 

Напильники различных видов с различной насечкой – 15шт 

Ножницы ручные для резки металла – 4шт 

Ножовка по металлу – 15шт 

Отвертки слесарно-монтажные – 15шт 

Полотно ножовочное – 45шт 

Инвентарь: 

Защитные экраны – 15шт 

Очки защитные – 15шт 
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Щетки – сметки – 15шт 

Ящик для обтирочного материала – 1шт 

Ящик металлический с крышкой для использованного обтирочного материала – 1шт 

Инструменты и приспособления: 

Молоток слесарный  – 12шт 

Зубило – 12шт 

Шлакоотделитель – 12шт 

Щетка металлическая  – 12шт 

Напильник слесарный – 12шт 

Щетка-сметка – 12шт 

Щетка металлическая – 12шт 

Щиток – маска сварщика – 12шт 

Ручная шлифовальная машинка – 1шт 

Рулетка – 1шт 

Угольник металлический – 1шт 

Чертилка – 12шт 

Плоскогубцы – 2шт 

Отвертки (разные) – 3шт 

Струбцины – 12шт 

Набор ключей гаечных – 1шт 

 

4.2. Информационное обеспечение обучения 

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной 

литературы 

Основные источники: 

1.  Галушкина В. Н. Технология производства сварных конструкций: учебник для нач. 

проф. образования. – М.: Издательский центр «Академия», 2018. – 192с. 

2. Герасименко А. И. Электрогазосварщик: учебное пособие. – Изд 9-е – Ростов н/Д: 

Феникс, 2018 – 409,  – (НПО). 

3. Герасименко А. И. Основы электрогазосварки: учебное пособие. - Изд 4-е – Ростов 

н/Д: Феникс, 2018 – 380, . – (НПО). 

 Дополнительные источники:    

1. Жегалина Т.Н. Сварщик. Технология выполнения ручной сварки: практические 

основы профессиональной деятельности: Учебное пособие. -  М.: 

Академкнига/Учебник, 2006. – 126с.: ил. 

2. Маслов В.И. Сварочные работы: учеб. Пособие для нач. проф. образования. – 6-е 

изд., стер. – М.: Издательский центр «Академия», 2007. – 240с. 

3. Покровский Б. С. Основы слесарного дела: учебник для нач. проф. образования. – 2-

е изд., стер. – М.: Издательский центр «Академия», 2009. – 272с. 

4. Чебан В. А. Сварочные работы. – Изд. 5-е. - Ростов н/Д: Феникс, 2008 – 412с.: ил. – 

(Начальное профессиональное образование). 

5. Чернышов Г. Г. Сварочное дело: сварка и резка металлов: Учебник для нач. проф. 

образования. – 2-е изд., стер. – М.: Издательский центр « Академия», 2004. – 496с. 

  Интернет-ресурсы: 

1.   Электронный ресурс «Сварка». 

www.svarka-reska.ru 

www.svarka.net 

www.prosvarkу.ru 

www. websvarka.ru 

                        www.svarkov.ru 
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4.3. Общие требования к организации образовательного процесса 

Лекционно-практические занятия проводятся в оборудованном классном помещении. 

Реализация программы модуля предполагает обязательную учебную практику, которая 

проводится рассредоточено, чередуясь с теоретическими занятиями в рамках 

профессионального модуля. 

Производственное обучение обучающихся, осваивающих ППКРС СПО 

осуществляется в учебных, учебно-производственных мастерских.  

 

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса 

Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, 

обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу (курсам) и 

общепрофессиональным дисциплинам: высшее профессиональное образование, 

соответствующего профилю модуля. Мастера: среднее профессиональное   или высшее 

профессиональное образование и наличие квалификационного разряда на 1-2 выше 

присваиваемого выпускнику с обязательной стажировкой в профильных организациях не 

реже 1-го раза в 3 года. Опыт деятельности в организациях соответствующей 

профессиональной сферы является желательным. 
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5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 

МОДУЛЯ (ВИДА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ) 

 

Результаты 

(освоенные 

профессиональные 

компетенции) 

Основные показатели 

оценки результата 

Формы и методы 

контроля и оценки 

 

 ПК 1.1. Читать чертежи 

средней сложности и сложных 

сварных металлоконструкций. 

ПК 1.2. Использовать 

конструкторскую, нормативно-

техническую и производственно-

технологическую документацию 

по сварке. 

ПК 1.3. Проверять 

оснащенность, 

работоспособность, исправность 

и осуществлять настройку 

оборудования поста для 

различных способов сварки. 

ПК 1.4. Подготавливать и 

проверять сварочные материалы 

для различных способов сварки. 

ПК 1.5. Выполнять сборку и 

подготовку элементов 

конструкции под сварку. 

ПК 1.6. Проводить контроль 

подготовки и сборки элементов 

конструкции под сварку. 

ПК 1.7. Выполнять 

предварительный, 

сопутствующий (межслойный) 

подогрев металла. 

ПК 1.8. Зачищать и удалять 

поверхностные дефекты сварных 

швов после сварки. 

ПК 1.9. Проводить контроль 

сварных соединений на 

соответствие геометрическим 

размерам, требуемым 

конструкторской и 

производственно – 

технологической документации 

по сварке.    

 

- определение правильности 

обозначения сварных швов на 

чертежах по ГОСТ. 

 

- наблюдение и оценка 

выполнения  практических 

работ, при выполнении 

работ на учебной 

практике; опрос на 

теоретических занятиях 

 

 

- соответствие  выбора 

исправного инструмента, 

аппаратуры и оборудования с 

работой ручной дуговой   

сварки; 

 

 - наблюдение и оценка 

выполнения  практических 

работ, при выполнении 

работ на учебной 

практике; опрос на 

теоретических занятиях 

- проверка соблюдения 

правил техники безопасности 

в сварочной мастерской в 

соответствии с инструкцией. 

- наблюдение, 

тестирование на 

практических и занятиях, 

при выполнении работ на 

учебной практике; 

тестирование и оценка на 

теоретических занятиях. 
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Результаты 

(освоенные общие компетенции) 

Основные показатели 

оценки результата 

Формы и методы 

контроля и оценки 

Понимать сущность и социальную 

значимость своей будущей 

профессии, проявлять к ней 

устойчивый интерес 

-объяснение значимости  

подготовительных работ 

для  качества  

выпускаемого изделия; 

Экспертное наблюдение и 

оценка на практических 

занятиях, конкурсах и во 

внеучебной деятельности 

-   участие в работе 

кружка технического 

творчества; 

Экспертное наблюдение и 

оценка на практических 

занятиях, конкурсах и во 

внеучебной деятельности 

- наличие положительных 

отзывов по итогам  

производственной 

практики; 

Экспертное наблюдение и 

оценка на практических 

занятиях, конкурсах и во 

внеучебной деятельности 

- участие в конкурсах 

профессионального 

мастерства и т.п. 

Экспертное наблюдение и 

оценка на практических 

занятиях, конкурсах и во 

внеучебной деятельности 

Организовывать собственную 

деятельность, исходя из цели и 

способов ее достижения, 

определенных руководителем. 

 выбор и применение 

методов и способов 

решения 

профессиональных задач 

в области подготовки 

металла к сварке; 

Наблюдение и экспертная 

оценка  на практических 

занятиях, в процессе 

учебной и производствен-

ной практик 

 оценка эффективности 

и  

Наблюдение и экспертная 

оценка на практических 

занятиях, в процессе 

учебной и производствен-

ной практик 

 качества выполнения; Наблюдение и экспертная 

оценка эффективности и 

правильности 

принимаемых решений на 

практических занятиях, в 

процессе учебной и 

производственной практик 

Анализировать рабочую 

ситуацию, осуществлять текущий 

и 

итоговый контроль, оценку и 

коррекцию собственной деятель-

ности, нести ответственность за 

результаты своей работы. 

- отбор и использование 

информации для 

эффективного 

выполнения 

профессиональных задач, 

профессионального и 

личностного развития; 

Наблюдение и экспертная 

оценка эффективности и 

правильности самоанализа 

принимаемых решений на 

практических занятиях, в 

процессе учебной и 

производственной практик. 

- самоанализ и коррекция 

результатов собственной 

работы 

Наблюдение и экспертная 

оценка эффективности и 

правильности самоанализа 

принимаемых решений на 

практических занятиях, в 

процессе учебной и 

производственной практик. 

Осуществлять поиск информации, 

необходимой для эффективного 

выполнения профессиональных 

- отбор и использование 

необходимой информации 

для эффективного 

Наблюдение и экспертная 

оценка эффективности и 

правильности выбора 
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задач выполнения 

профессиональных задач, 

профессионального и 

личностного развития 

информации для 

выполнения про-

фессиональных задач в 

области подготовки 

металла к сварке в 

процессе учеб-ной и 

производственной практик. 

Работать в команде, эффективно 

общаться с коллегами, 

руководством, клиентами 

- взаимодействие с 

участниками 

производственного 

процесса: обучающимися, 

преподавателями и 

мастерами 

производственного 

обучения, рабочими и 

руководством при 

прохождении 

производственной 

практики. 

Наблюдение и экспертная 

оценка 

коммуникабельности 

 

Исполнять воинскую обязанность, 

в том числе с применением 

полученных профессиональных 

знаний (для юношей). 

- планирование 

внеурочной  работы с 

учетом подготовки к 

исполнению воинской 

обязанности   

по военно-

патриотическому 

воспитанию 

Наблюдение и экспертная 

оценка планов, конспектов 

мероприятий 
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