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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

ОП.04 ДОПУСКИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ИЗМЕРЕНИЯ  

 

1.1. Область применения программы 

Рабочая программа учебной дисциплины ОП.04 3 Допуски и технические измерения  

является частью образовательной программы среднего профессионального образования – 

программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих в соответствии с ФГОС СПО по 

профессии  15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)). 

 

1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной 

программы 

Дисциплина относится к циклу общепрофессиональных дисциплин. 

 

1.3. Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения дисциплины 
В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь: 

 

 контролировать качество выполняемых работ; 

знать: 

 системы допусков и посадок, точность обработки, квалитеты, классы точности; 

 допуски и отклонения формы и расположения поверхностей. 

 

 

1.4. Количество часов на освоение программы дисциплины 

 

Максимальная  учебная  нагрузка обучающегося -  57 часа,  

в том числе: 

обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося  - 38 часов; 

самостоятельная работа обучающегося  - 19 часов. 

 

 



 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

 

Вид учебной работы Объем часов 

Максимальная учебная нагрузка (всего) 57 

Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего)  38 

в том числе:  

     практические занятия 24 

     контрольные работы 0 

Самостоятельная работа обучающегося (всего) 19 

в том числе:  

- систематическая проработка учебной и специальной технической 

литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, 

составленным преподавателем); 

- оформление графических работ, подготовка к их защите; 

- чтение чертежей: ответы на вопросы; 

 

2 
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7 

Промежуточная аттестация в форме                                  дифференцированного зачета  

 



 

2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины  ОП.04 ДОПУСКИ  И ТЕХНИЧЕСКИЕ ИЗМЕРЕНИЯ 
   

Наименование 
разделов и тем 

Содержание учебного материала, лабораторные и практические работы, самостоятельная работа обучающихся Объем 
часов 

Уровень 

освоения 

1 2 3 4 

Раздел 1. 
Взаимозаменяемость деталей, узлов и механизмов 

18  

Тема 1.1.  
Основные понятия и 

определения 

Содержание учебного материала 2 
1 Основные понятия о взаимозаменяемости деталей, узлов и механизмов. Понятие о погрешности и точности размера. Понятие о 

неизбежности возникновения погрешности при изготовлении деталей и сборке машин. Виды погрешностей: погрешности 
размеров, погрешности формы поверхности, погрешности расположения поверхности, шероховатость поверхности. Понятие о 
качестве продукции. 

1 

Самостоятельная работа  
Выполнение домашнего задания Подготовка к практической работе и ее оформление 

1  

Тема 1.2. 
Взаимозаменяемость 
деталей по форме и 

взаимному 
расположению 
поверхностей 

Содержание учебного материала 2 
1 Основные понятия и определения. Отклонения формы цилиндрических поверхностей. Отклонения формы плоских 

поверхностей. Унификация, нормализация и стандартизация в машиностроении. СТП, ОСТ, ГОСТ, СТ СЭВ и зоны их 

действия. Системы конструкторской и технологической документации. Номинальный размер. Погрешности размера. 

Действительный размер. Действительное отклонение. Предельные размеры. Предельные отклонения. Допуск размера. Поле 

допуска. Схема расположения полей допуска. Условия годности размеров деталей.  

Основные сведения о распределении действительных размеров изготовленных деталей в пределах поля допуска, погрешностей 

обработки и погрешностей измерений как о распределении случайных величин. 

2 

Практическая работа  №1-2 4  
1 Обозначение на чертежах допусков формы и взаимного расположения. Таблица предельных отклонений размеров в системе 

ЕСДП СЭВ. 
Пользование таблицами. Предельное отклонение размеров с неуказанными допусками (свободные размеры). 

2 Отклонения расположения поверхностей Размеры сопрягаемые и несопрягаемые. Обобщенные понятия «отверстие»  для 
внутренних поверхностей и «вал» для наружных поверхностей. Сопряжение двух деталей с зазором или с натягом. Посадка. 
Схема расположения полей допусков сопряженных деталей. Наибольший и наименьший зазор и натяг. Типы посадок. 
Обозначения посадок на чертежах. 

Самостоятельная работа  
Выполнение домашнего задания Подготовка к практической работе и ее оформление 

3 

Тема 1.3. 
Волнистость и 
шероховатость 

поверхности 

Содержание учебного материала 2 
1 Основные термины и определения. Влияние волнистости и шероховатости поверхности на эксплуатационные свойства узлов и 

механизмов. Номинальные и геометрические поверхности. Реальные поверхности. Номинальное и реальное расположение 
поверхности и оси. Понятие о прилегающих поверхностях и профилях как о начале отсчета отклонений. Комплектные 
показатели: отклонения от цилиндричности и отклонения от плоскостности. Виды частных отклонений. Параметры, 
определяющие микрогеометрию поверхности по ГОСТ. Обозначение шероховатости на чертежах по ГОСТ. Влияние 
шероховатости на эксплуатационные свойства деталей. 

2 

Практическая работа  №3 2  
1 Обозначение на чертежах шероховатости поверхности 
Самостоятельная работа  
Выполнение домашнего задания Подготовка к практической работе и ее оформление 

2 

Раздел 2. Технические измерения 18 
Тема 2.1.  

Основные понятия 
Содержание учебного материала 2 
1 Основные понятия определения. Метрологические характеристики средств измерения и контроля. Методы и средства 3 



 

по метрологии измерения. Единицы измерения. Обеспечение единства измерений и способы достижения их требуемой точности. 
Государственная система измерений. Основные метрологические термины. 

Практическая работа  №4 2  
1 Средства измерения  и контроля линейных и угловых величин Непосредственный метод измерения. Метод измерения 

сравнением с мерой. Измерения: прямое и косвенное, контактное и бесконтактное, поэлементное и косвенное. 
Отсчетные устройства: шкала, отметка шкалы, деление шкалы, указатель. Интервал деления. Шкалы. Цена деления 
шкалы. Диапазон показателей. Диапазон измерений. Измерительное усилие 

Самостоятельная работа  
Выполнение домашнего задания Подготовка к практической работе и ее оформление 

2 

Тема 2.2. 
Средства измерения 

и контроля 
линейных размеров 

Содержание учебного материала 2 
1 Плоскопаралельные концевые меры длины. Средства измерения с оптическим и оптикомеханическим преобразованием. 

Средства измерения  с пневматическим преобразованием..Автоматические средства контроля.  
 2 

Практическая работа №5-7 6  
1 Выбор средств измерения и контроля в зависимости от поставленной задачи. 

Применение методов оценки качества продукции. 
2 Измерительные линейки. Штангенинструмент и микрометрический инструмент. Средства измерения с механическим 

преобразованием. 
3 Контроль калибрами. Проверочные линейки и плиты Средства измерения и контроля волнистости и шероховатости 

Погрешность измерительного средства. Погрешность из-за отклонения температуры измерения от нормальной. 
Погрешность установочных мер. Погрешность исполнителя. Величина погрешности. Понятие о поверке измерительных 
средств. 

Самостоятельная работа Индивидуальное творческое задание  4 
 Раздел 3. Допуски и посадки 21 

Тема 3.1. 
Допуски и посадки 

гладких 
цилиндрических 

деталей и 
соединений 

Содержание учебного материала 2 
1 Предельные размеры, предельные отклонения, допуски и посадки. Единые принципы построения системы допусков и посадок 

для типовых соединений деталей машин   
3 

Практическая работа  №8-12 10  
1 Определение порядка выбора и назначения посадок. Обозначение посадок на чертежах. 
2 Допуски углов и посадки конусов. Допуски  и посадки резьбовых деталей  и соединений. Допуски и посадки шпоночных и 

шлицевых деталей и соединений. Допуски и контроль зубчатых колес и передач. 
3 Выбор методов и средств контроля допусков и посадок различных поверхностей  
4 Допуски и посадки метрических резьб. 

Посадки метрической резьбы по среднему диаметру. Степени точности резьбы. Обозначение на чертежах полей допусков и 
степени точности резьбы. 

5 Допуски зубчатых и червячных передач.Степени точности зубчатых колес и передач. Боковой зазор в зубчатой передаче. 

Виды сопряжений и показатели точности зубчатых колес. Понятие о степени точности и погрешности червячных 

передач.Средства измерения зубчатых колес.Зубомеры и штангензубомеры. Бионимер. Микрометр зубомерный. 

Межцентромер. Шагомер. 
Самостоятельная работа  
Выполнение домашнего задания Подготовка к практической работе и ее оформление 

7 

 Дифференцированный зачет 2 
Всего: 57 

Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения: 

1. – ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств);  

2. – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством) 

3. – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач) 
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3.УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ДИСЦИПЛИНЫ 

3.1.Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 

Реализация программы дисциплины требует наличия учебного кабинета 

«Технической графики».   

Оборудование учебного кабинета: 

- посадочные места по количеству обучающихся; 

- рабочее место преподавателя; 

- комплект учебно-наглядных пособий по предмету «Допуски и технические 

измерения» 

 Технические средства обучения: 

- компьютер с лицензионным программным обеспечением; 

- мультимедиапроектор, проекционный экран; 

- обучающие видеофильмы и презентации. 
 

3.2. Информационное обеспечение обучения Перечень рекомендуемых учебных 

изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы 

Основные источники: 

1. Зайцев С.А., Куранов А.Д.,Толстов А.Н. Допуски, посадки и технические 

измерения в машиностроении:Учебник.-М. Академия.,2017. 

2. Багдасарова Т.А. Допуски, посадки и технические измерения в машиностроении: 

Рабочая тетрадь, 2018 г. 

  

Дополнительные источники: 

1. Анухин В.И. Допуски и посадки Издательство: СПбГТУ,  219 с.,  2001 г. 

2. Козловский Н. С, Виноградов А, И. Основы стандартизации, допуски, посадки и 

технические измерения: Учебник для учащихся техникумов. - 2-е изд., перераб. и 

доп.- М.: Машиностроение, 1982 

Интернет-ресурсы: 

1. Сварка-ЛИБ" - Техническая библиотека сварщика   

Форма доступа: http://www.svarka-lib.com/ 
 

 

 

 

 

 

 

http://www.svarka-lib.com/
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4.КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

Контроль и оценка результатов освоения дисциплины осуществляется 

преподавателем в процессе проведения практических занятий, тестирования, а также 

выполнения обучающимися индивидуальных заданий  

Результаты обучения 

(освоенные умения, 

усвоенные знания) 

Формы и методы контроля и оценки результатов 

обучения 

уметь  

  контролировать качество 

выполняемых работ; 

Проверка и оценка домашней работы. Проведение и оценка 

тестового опроса. 

Проведение и оценка фронтального опроса 

Наблюдение и оценка при выполнении практических работ. 

знать  

системы допусков и посадок, 

точности обработки, 

квалитетов, классов точности; 

Проверка и оценка домашней работы. Проведение и оценка 

тестового опроса. 

Проведение и оценка фронтального опроса 

Наблюдение и оценка при выполнении практических работ 

допусков и отклонений формы  

и  расположения  

поверхностей; 

Проверка и оценка домашней работы. Проведение и оценка 

тестового опроса. 

Проведение и оценка фронтального опроса 

Наблюдение и оценка при выполнении практических работ 
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