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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

ПМ.02. РУЧНАЯ ДУГОВАЯ СВАРКА (НАПЛАВКА, РЕЗКА) ПЛАВЯЩИМСЯ 

ПОКРЫТЫМ ЭЛЕКТРОДОМ 
 

1.1. Область применения программы 

 

 Рабочая программа профессионального модуля является частью программы подготовки 

квалифицированных рабочих, служащих в соответствии с ФГОС по профессии СПО  15.01.05 

Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки), входящую в укрупнённую 

группу 15.00.00 Машиностроение  в части освоения основного вида профессиональной 

деятельности (ВПД): Ручная  дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом  

и соответствующих профессиональных компетенций (ПК): 

ПК 2.1. Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из углеродистых    и 

конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва; 

ПК.2.2. Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из цветных металлов и 

сплавов во всех пространственных положениях сварного шва; 

ПК.2.3.Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами различных деталей; 

ПК.2.4. Выполнять дуговую резку различных деталей. 

Программа профессионального модуля разработана в целях внедрения международных 

стандартов подготовки высококвалифицированных рабочих кадров с учетом передового 

международного опыта движения WSI, компетенций WSR «Сварочные технологии», ПС 

«Сварщик», утвержденного приказом Министерства труда и социальной защиты Российской 

Федерации от 28 ноября 2013г. №701н, а также интересов работодателей в части освоения 

дополнительных видов профессиональной деятельности, обусловленных требованиями к 

компетенции WSR «Сварочные технологии».  

Рабочая программа профессионального модуля может быть использована в 

дополнительном профессиональном образовании (в программах повышения квалификации и 

переподготовки) по укрупненной группе 150000 Металлургия, машиностроение и 

материалообработка и профессиональной подготовке по профессиям рабочих: 

 19756 Электрогазосварщик 

 11620 Газосварщик 

 19906 Электросварщик ручной сварки 

 19905 Электросварщик на автоматических и полуавтоматических машинах 

 11618 Газорезчик 

 18329 Сварщик арматурных сеток и каркасов 

Уровень образования - основное общее, среднее (полное) общее. Опыт работы не 

требуется. 

 

1.2. Цели и задачи модуля – требования к результатам освоения модуля 

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и 

соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения 

профессионального модуля должен: 

иметь практический опыт:       

 проверки оснащенности сварочного поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) 

плавящимся покрытым электродом; 

 проверки работоспособности и исправности оборудования поста ручной дуговой  

сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом; 

 проверки наличия заземления сварочного поста ручной дуговой сварки (наплавки, 

резки) плавящимся покрытым электродом ; 

 подготовки и проверки сварочных материалов для ручной дуговой сварки (наплавки, 

резки) плавящимся покрытым электродом; 

 настройки оборудования ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся 
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покрытым электродом для выполнения сварки; 

 выполнения ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым 

электродом различных деталей и конструкций; 

 выполнение дуговой резки;  

  уметь:  

 проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для ручной 

дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;  

 настраивать сварочное оборудование для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) 

плавящимся покрытым электродом;  

 -выполнять сварку различных деталей и конструкций во всех пространственных 

положениях сварного шва; 

 владеть техникой дуговой резки металлов; 

  знать: 

 основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, 

выполняемых ручной дуговой сваркой (наплавкой, резкой) плавящимся покрытым электродом, и 

обозначение их на чертежах;  

 основные группы и марки материалов, свариваемых ручной дуговой сваркой 

(наплавкой, резкой) плавящимся покрытым электродом;  

 сварочные (наплавочные) материалы для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) 

плавящимся покрытым электродом;  

 технику и технологию ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся 

покрытым электродом различных деталей и конструкций в пространственных положениях 

сварного шва;  

 основы дуговой резки;  

 причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и 

исправления при ручной дуговой сварке (наплавке, резке) плавящимся покрытым электродом; 

 

 

1.3. Количество часов на освоение программы профессионального модуля: 

всего -  753 час, в том числе:  

максимальной учебной нагрузки обучающегося –  177 часов, включая: 

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 118 часов; 

самостоятельной работы обучающегося – 59 час; 

 учебной практики –396 часов; 

 производственной практики – 180 часов. 
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2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ  

 

Результатом освоения программы профессионального модуля является овладение обучающимися 

видом профессиональной деятельности Ручная  дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся 

покрытым электродом, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями: 

 

 

ПК Наименование результата обучения 

ПК 2.1. Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из углеродистых    и 

конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва; 

ПК.2.2. Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из цветных металлов и 

сплавов во всех пространственных положениях сварного шва; 

ПК.2.3. Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами различных 

деталей; 

ПК.2.4. Выполнять дуговую резку различных деталей. 

ОК 1 Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, 

проявлять к ней устойчивый интерес 

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее 

достижения, определенных руководителем. 

ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, 

оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за 

результаты своей работы. 

ОК 4 Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения 

профессиональных задач 

ОК 5 Использовать информационно-коммуникационные технологии в 

профессиональной деятельности 

ОК 6 Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, 

клиентами 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ  
ПМ.02. РУЧНАЯ ДУГОВАЯ СВАРКА (НАПЛАВКА, РЕЗКА) ПЛАВЯЩИМСЯ ПОКРЫТЫМ ЭЛЕКТРОДОМ 

 

2.1. Тематический план профессионального модуля 

 
Коды 

профессиональных 

компетенций 

Наименования разделов 

профессионального модуля 

Всего часов 

 
Объем времени, отведенный на освоение 

междисциплинарного курса (курсов) 

Практика  

Обязательная аудиторная 

учебная нагрузка 

обучающегося 

Самостоятельная 

работа 

обучающегося,  

часов 

Учебная, 

часов 

Производственная, 

часов 

 

Всего, 

часов 
в т.ч. 

лабораторные 

работы и 

практические 

занятия, 

часов 

1 2 3 4 5 6 7 8 

ПК 2.1 – 2.4 МДК.03.01 Техника и технология 

ручной дуговой сварки (наплавки, 

резки) покрытыми электродами 

573 118 50 59 396 - 

Производственная практика, часов  

   

180  180 

 Всего: 753 118 50 59 396 180 
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2.2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ  

ПМ.02. РУЧНАЯ ДУГОВАЯ СВАРКА (НАПЛАВКА, РЕЗКА) ПЛАВЯЩИМСЯ ПОКРЫТЫМ ЭЛЕКТРОДОМ 

 
Наименование 
разделов и тем 

Содержание учебного материала, лабораторные и практические работы, самостоятельная работа обучающихся Объем 

часов 

Уровень 

освоения 

1 2 3 4 
  МДК 02.01 

 Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки, резки) покрытыми электродами 
118  

 

Тема 1. 

 Сварочные 

материалы  

 

Содержание учебного материала 16 
1 Научно-технический прогресс, его приоритетные направления. Роль профессионального мастерства рабочего в обеспечении 

высокого качества выполнения работ. Квалификационная характеристика сварщика .Требования к организации рабочего места и 

безопасности труда. Охрана труда при проведении сварочных работ 

2 

2 Основные сведения о стальной сварочной проволоке. ГОСТ на проволоку. Система маркировки сварочной проволоки. Химический 

состав, диаметры и требования к ней. 

3 

3 Основные сведения о стальных покрытых электродах. Покрытия электродов, классификация и назначение. Выбор марки 

электродов. Типы электродов для сварки конструкционных сталей.  
4 ГОСТ на покрытые электроды. Условное обозначение покрытых электродов. Технология изготовления покрытых электродов. 3 

5 Типы и марки электродов для сварки углеродистых сталей. Типы и марки электродов для сварки чугунов.  3 

6 Типы и марки электродов для сварки цветных металлов и их сплавов. 3 

7 Особенности сварки низко- и среднелегированных сталей. Общая характеристика свариваемости низко- и среднелегированных 

сталей. Влияние легирующих элементов на процесс сварки и качество сварного шва. Параметры РДС и их влияние на форму и 

размеры сварочной  ванны  

3 

8 Технология сварки.Режимы сварки: понятие, основные и дополнительные показатели режима, их влияние на размеры и форму  шва, 

принципы выбора режима. 

 

Практическое занятие №1-2 4  
1 Расшифровка обозначений электродов  
2 Выбор марки электродов  

Тема 3.  
 Техника наплавки 

швов 

Содержание учебного материала 4 
1 Возбуждение сварочной дуги. Определение, физическая сущность. Виды, условия устойчивого горения, технологические 

характеристики, строение, применение. 
2 

2 Перенос электродного металла на изделие: (капельный, струйный). Способы выполнения швов по длине и сечению  

 

Тема 4.  

Техника  и 

технология ручной 

дуговой наплавки 

Содержание учебного материала 32 

1 Общие сведения о наплавке. Технология ручной дуговой наплавки покрытыми электродами. Сущность процесса наплавки 

твердыми сплавами. Классификация наплавки твердыми сплавами.  

3 

2 Проволока для наплавки. Выбор наплавочных материалов. Наплавочная проволока. Способы заполнения шва. 

3 Режимы ручной дуговой сварки. Выбор режима для дуговой наплавки:   сила сварочного тока, напряжение и скорость наплавки. 

Определение основных параметров процесса наплавки: глубина проплавления основного металла, химический состав. 
4 Наплавка плоских и цилиндрических поверхностей. Порядок наложения швов при наплавке деталей Однослойная и многослойная 

наплавка.  

3 

5 Техника сварки угловых и стыковых соединений.  

6 Особенности режимов сварки и техники сварки швов различной протяженности в нижнем, вертикальном и горизонтальном положе-

ниях. Технология сварки   стыковых швов в нижнем,  вертикальном, горизонтальном и потолочном    положении шва 

3 

7 Меры предупреждения вытекания металла из сварочной ванныТребования к организации рабочего места и безопасности труда при 

ручной дуговой сварке. 

3 
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8 Сварка чугунов. Марки чугунов (белых, серых, кованых, высокопрочных), их свойства, применение, обозначение. Свариваемость 

чугунов. Горячая сварка чугунов. Холодная сварка чугунов 

3 

9 Особенности сварки цветных металлов и сплавов. Особенности сварки меди и её сплавов: свойства меди, затрудняющие её сварку, 

влияние примесей на процесс сварки  

3 

10 Особенности дуговой  сварки латуни и бронзы. Особенности дуговой  сварки титана и его сплавов  

11 Особенности сварки алюминия и его сплавов: свойства алюминия и его сплавов, затрудняющие их сварку, условия сварки. 

Сварочные материалы дуговой  сварки алюминия и его сплавов. 

3 

12 Особенности сварки титана и его сплавов: свойства титана и его сплавов, затрудняющие их сварку, условия сварки. Сварочные 

материалы дуговой  сварки алюминия и его сплавов 

3 

13 Особенности сварки магниевых сплавов: свойства магниевых сплавов, затрудняющие их сварку, условия сварки. Сварочные 

материалы дуговой  сварки магниевых сплавов 

3 

14 Дуговые способы резки: сущность, назначение и область применения. Технология ручной дуговой резки плавящимся электродом. 3 

15 Воздушно-дуговая резка металлов. Разделительная дуговая резка металлов Резка профильного металла  

16 . Поверхностная дуговая резка металлов Лазерная резка металлов. Плазменная резка металла: сущность, назначение и область 

применения. Плазмотроны для резки металла. 

3 

Практическая работа №3-6 8  

1 Зажигание дуги и поддержание устойчивого горения до полного сгорания электрода. 

2 Определение высоты наплавляемого слоя 

3 Выбор режима наплавки в зависимости от наплавляемого слоя 

4 Свойства сварочной дуги 

Тема 5. 

Ручная дуговая 

сварка 

Содержание учебного материала 12 

1. Сущность процесса и способы повышения производительности. Технология ручной дуговой сварки в среде защитных и инертных 

газов: режимы и принципы их выбора, технологические приёмы. Правила обеспечения защиты обратной стороны сварного шва. 

Основные особенности и технология ручной дуговой сварки чугуна. 

2 

2. Особенности технологии ручной дуговой и плазменной сварки деталей из конструкционной и легированной стали.  

 

3 

3 Особенности технологии ручной дуговой и плазменной сварки деталей и конструкций из цветных металлов и сплавов  

4 Ручная дуговая наплавка и сварка  углеродистой стали в различных положения сварного шва. Техника и технология сварки швов   в 

нижнем положении.  

3 

5 Техника выполнения валиков и швов в нижнем положении. Техника выполнения  стыковых швов. Многослойный и 

многопроходный шов. Техника выполнения угловых швов, швов «в  лодочку». 

3 

6 Техника и технология сварки  швов в вертикальном положении. Положение и движение электрода при сварке в вертикальном 

положении. 

3 

Лабораторная работа №7-22 

32 

 

1 Способы выполнения швов. 

2 Особенности сварки в различных пространственных положениях- Техника выполнения швов в нижнем положении. 

3 Выбор режимов при ручной дуговой сварке. 

4 Проверка качества сварных соединений по внешнему виду  и по излому.  

5 Исправление дефектов сварных соединений. 

6 Расчет коэффициента полезного действия  сварочной дуги 
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7 Расчет коэффициент плавления, наплавки, потерь на угар  и  разбрызгивание, производительность  сварки  

8 Техника и технология сварки швов в горизонтальном положении. Особенности ведения сварки швов в горизонтальном положении.  

9 Положение и движение электрода при сварке  швов в горизонтальном положении.   

10 Техника и технология сварки потолочных швов. 

11 Особенности ведения сварки швов в потолочном  положении. Положение и движение электрода  при сварке  швов в потолочном  

положении. 

12 Техника выполнения швов в горизонтальном положении. 

13 Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов  

14 Ручная дуговая наплавка покрытыми электродами различных деталей; 

15 Техника выполнения швов в потолочном положении. 

16 Выбор режимов и сварных соединений по заданным параметрам;  

 

Тема 6. 

Резка металла 

Содержание учебного материала 4 

1 Условия, необходимые для процесса резки металла газокислородным пламенем. Виды резки..Ручная дуговая кислородная резка.  2 

2 Режимы и технологические приёмы кислородно-дуговой резки. Устройство резаков. Порядок обращения с резаками при подготовке 

их к работе. Основные правила обращения с керосинорезом и бензорезом. 

 

Лабораторные работы №23 2 

1. Дуговая и воздушно-дуговая резка металлов. Плазменная резка. 

Практические занятия №24-25 4 

1. Составление реакций инертных и активных газов и их смесей; Расшифровка сварочной проволоки; Расшифровка обозначений, 

подготовка к работе и пуск источника питания.  

2. Резка металла. резка цветных металлов 
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Самостоятельная работа  
Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы.  

Подготовка к лабораторным работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление лабораторных работ, отчетов и подготовка к их 

защите. 

составление словаря терминов: 

Возбуждение дуги и поддержание ее горения.  

Статистическая вольт-амперная характеристика дуги. 

Составление опорных конспектов по темам: 

Влияние магнитных полей и ферромагнитных масс на сварочную ванну. 

Особенности сварки вертикальных, горизонтальных и потолочных швов.  

Техника сварки угловых швов. 

Характеристика углеродистых сталей. 

тематика рефератов в ходе выполнения внеаудиторной самостоятельной работы:  

1. Типы и марки электродов.  

2. Марки электродов для наплавки.  

3. Марки проволоки для наплавки.  

4. Методы повышения производительности ручной сварки и наплавки покрытыми электродами.  

5. Дуговая наплавка под флюсом.  

6. Дуговая наплавка в защитных газах.  

7. Дуговая наплавка порошковыми проволоками.  

8. Сущность процесса наплавки твердыми сплавами.  

9. Лазерная резка металлов.  

10. Плазменная резка металла: сущность, назначение и область применения.  

11. Плазмотроны для резки металла.   

59 

Учебная практика 

Виды работ: 

1. Организация рабочего места и правила безопасности труда при ручной дуговой сварке, наплавке, резке плавящимся покрытым электродом  
2. Комплектация сварочного поста ручной дуговой сварки  
3. Настройка оборудования для ручной дуговой сварки 
4. Зажигание сварочной дуги различными способами.  
5. Подбор режимов ручной дуговой сварки  углеродистых и конструкционных сталей, цветных металлов и их сплавов.  
6. Подготовка под сварку деталей из углеродистых и конструкционных сталей, цветных металлов и их сплавов.  
7. Сборка деталей из углеродистых и конструкционных сталей, цветных металлов и их сплавов с применением приспособлений и на прихватках.  
8. Выполнение ручной дуговой сварки  угловых швов пластин из углеродистой и конструкционной стали в различных положениях сварного шва.  
9. Выполнение ручной дуговой сварки  пластин из углеродистой и конструкционной стали в различных положениях сварного шва.  
10. Выполнение ручной дуговой сварки  кольцевых швов труб из углеродистых и конструкционных сталей в различных положениях сварного шва.   
11. Выполнение ручной дуговой сварки  угловых швов пластин из цветных металлов и сплавов в различных положениях сварного шва.  
12. Выполнение ручной дуговой сварки  стыковых швов пластин из цветных металлов и сплавов в различных положениях сварного шва.  
13. Выполнение ручной дуговой сварки  кольцевых швов труб из цветных металлов и сплавов в различных положениях сварного шва.  
14. Выполнение ручной дуговой сварки  стыковых и угловых швов пластин толщиной 2-20 мм из углеродистой стали в горизонтальном. вертикальном и 
потолочном положениях.  
15. Выполнение ручной дуговой сварки  кольцевых швов труб диаметром 25 – 250 мм, с толщиной стенок 1,6 – 6 мм из углеродистой стали в горизонтальном и 
вертикальном положении.  
16. Выполнение ручной дуговой сварки  кольцевых швов труб диаметром 25 – 250 мм, с толщиной стенок 1,6 – 6 мм из углеродистой стали в наклонном 
положении под углом 45°.  
17. Выполнение ручной дуговой резки листового металла. 
18. Выполнение ручной дуговой резки металла различного профиля.  

396 
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19. Выполнение ручной дуговой резки металла различного сечения большой толщины.  
20. Выполнение ручной дуговой наплавки валиков на плоскую поверхность деталей в различных пространственных положениях сварного шва.  
21. Выполнение ручной дуговой наплавки на цилиндрическую поверхность деталей в различных пространственных положениях сварного шва.  
7. Сборка деталей из углеродистых и конструкционных сталей, цветных металлов и их сплавов с применением приспособлений и на прихватках.*  

9. Выполнение РД пластин из углеродистой и конструкционной стали в различных положениях сварного шва.*  

10. Выполнение РД кольцевых швов труб из углеродистых и конструкционных сталей в различных положениях сварного шва.*  

11. Выполнение РД угловых швов пластин из цветных металлов и сплавов в различных положениях сварного шва.*  

12. Выполнение РД стыковых швов пластин из цветных металлов и сплавов в различных положениях сварного шва.*  

13. Выполнение РД кольцевых швов труб из цветных металлов и сплавов в различных положениях сварного шва.*  

14. Выполнение РД стыковых и угловых швов пластин толщиной 2-20 мм из углеродистой стали в горизонтальном вертикальном и потолочном положениях.*  

15. Выполнение РД кольцевых швов труб диаметром 25 – 250 мм, с толщиной стенок 1,6 – 6 мм из углеродистой стали в горизонтальном и вертикальном 

положении.*  

16. Выполнение РД кольцевых швов труб диаметром 25 – 250 мм, с толщиной стенок 1,6 – 6 мм из углеродистой стали в наклонном положении под углом 45°.*  

17. Выполнение дуговой резки листового металла.  

18. Выполнение дуговой резки металла различного профиля.  

19. Выполнение дуговой резки металла различного сечения большой толщины.  

20. Выполнение ручной дуговой наплавки валиков на плоскую поверхность деталей в различных пространственных положениях сварного шва.  

21. Выполнение ручной дуговой наплавки на цилиндрическую поверхность деталей в различных пространственных положениях сварного шва.  

Примечания:  

* - виды работ учебной практики, соответствующие конкурсным заданиям (элементам) WSR «Сварочные технологии».  

   -  Нижнее (потолочное) положение - плоскость, в которой располагается шов сварного соединения, находится под углом (0 - 10°) по отношению к 

горизонтальной плоскости.  

   -  Вертикальное положение - плоскость, в которой располагается шов сварного соединения, находится под углом 90 ± 10° по отношению к горизонтальной 

плоскости.  

   -  Наклонное положение под углом 45° - плоскость, в которой располагается шов сварного соединения, находится под углом 45 ± 10° по отношению к 

горизонтальной плоскости.  
Выполнение комплексной работы в соответствии с ТО WSR.* 
Производственная практика  
1. Организация рабочего и места и правил безопасности труда при ручной дуговой сварке (наплавке,  резке) плавящимся покрытым электродом 
2. Подготовка  деталей из углеродистых и конструкционных сталей, цветных металлов и их сплавов под сварку 
3. Сборка деталей из углеродистых и конструкционных сталей, цветных металлов и их сплавов под сварку на прихватках и с применение  сборочных 
приспособлений 
4. Выполнение ручной дуговой сварки угловых и стыковых швов пластин из углеродистой и конструкционной стали в различных положениях сварного шва 
5. Выполнение ручной дуговой сварки стыковых швов пластин из цветных металлов и сплавов  в различных положениях сварного шва 
6. Выполнение ручной дуговой сварки кольцевых швов труб из цветных металлов и сплавов в различных положениях сварного шва 
7. Выполнение дуговой резки листового металла и различного профиля 
8. Выполнение ручной дуговой наплавки валиков на плоскую и цилиндрическую поверхность деталей в различных пространственных положениях сварного 
шва 
9. Выполнение ручной дуговой сварки швов кольцевых швов труб  из цветных металлов и сплавов в различных положениях сварного шва 
10. Выполнение ручной дуговой сварки стыковых и угловых швов пластин из углеродистой стали в горизонтальном, вертикальном положении 
11.  Выполнение  ручной дуговой сварки кольцевых швов труб из углеродистой стали в наклонном положении под углом в 45 

2. Чтение чертежей, схем, маршрутных и технологических карт.*  

5. Выполнение РД угловых и стыковых швов пластин из углеродистой и конструкционной стали в различных положениях сварного шва.*  

6. Выполнение РД кольцевых швов труб из углеродистых и конструкционных сталей в различных положениях сварного шва.*  

7. Выполнение РД угловых швов пластин из цветных металлов и сплавов в различных положениях сварного шва.*  

8. Выполнение РД стыковых швов пластин из цветных металлов и сплавов в различных положениях сварного шва.  

9. Выполнение РД кольцевых швов труб из цветных металлов и сплавов в различных положениях сварного шва.  

180 
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10. Выполнение РД стыковых и угловых швов пластин из углеродистой стали в горизонтальном.вертикальном и потолочном положениях.*  

11. Выполнение РД кольцевых швов труб из углеродистой стали в горизонтальном и вертикальном положении.*  

14. Выполнение ручной дуговой наплавки валиков на плоскую и цилиндрическую поверхность деталей в различных пространственных положениях 

сварного шва.  

Примечания:  

* виды работ учебной практики, соответствующие конкурсным заданиям (элементам) WSR «Сварочные технологии». Нижнее (потолочное) положение - 

плоскость, в которой располагается шов сварного соединения, находится под углом (0 - 10°) по отношению к горизонтальной плоскости.Вертикальное положение 

- плоскость, в которой располагается шов сварного соединения, находится под углом 90 ± 10° по отношению к горизонтальной плоскости.  Наклонное положение 

под углом 45° - плоскость, в которой располагается шов сварного соединения, находится под углом 45 ± 10° по отношению к горизонтальной плоскости. 
 753 

 

 
 Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения:  

1 – ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств);  

2 – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством);  

3 – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач). 
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4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 

Реализация программы модуля предполагает наличие учебного кабинета 

««Теоретических основ сварки и резки металлов»; мастерских «Слесарная», «Сварочная». 

Оборудование учебного кабинета и рабочих мест: 

1.  кабинет «Теоретических основ сварки и резки металлов»: 

- рабочие места по количеству обучающихся; 

- рабочее место преподавателя; 

- комплект учебно-методических материалов; методические рекомендации и 

разработки; 

- макеты (в разрезе) газовых баллонов, газовых редукторов, шлангов (рукавов), 

вентилей и т.д.; 

- макеты, плакаты и типовые стенды «Виды сварных соединений и швов», «Разделка 

кромок», «Газовая сварка» и «Сборочно-сварочные приспособления и стенды», 

«Измерительные инструменты и приспособления» 

2. Технические средства обучения:  

- персональный компьютер ПК; 

- проектор. 

1.Оборудование мастерских и рабочих мест в мастерских: 

- Слесарной: 

- рабочие места по количеству обучающихся;  

- станки настольно-сверлильные, заточные и т.д.; 

- набор слесарных и измерительных инструментов; 

- приспособления для правки и рихтовки; 

- заготовки для выполнения слесарных работы; 

- набор плакатов; 

- Сварочной: 

- газосварочные посты по количеству обучающихся; 

- макеты и плакаты газосварочного оборудования.  

- сборочно-сварочные стенды;  

- сборочные приспособления;  

- технологическая документация по сборке;  

- сварочные посты ручной электродуговой сварки по количеству обучающихся. 

 

4.2. Информационное обеспечение обучения 

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной 

литературы 

Основные источники: 

1.  Галушкина В. Н. Технология производства сварных конструкций: учебник для 

нач. проф. образования. – М.: Издательский центр «Академия», 2018. 

2. Герасименко А. И. Электрогазосварщик: учебное пособие. – Изд 9-е – Ростов н/Д: 

Феникс, 2018. 

3. Герасименко А. И. Основы электрогазосварки: учебное пособие. - Изд 4-е – Ростов 

н/Д: Феникс, 2017. 

 

 Дополнительные источники:    

1. Жегалина Т.Н. Сварщик. Технология выполнения ручной сварки: практические 

основы профессиональной деятельности: Учебное пособие. -  М.: 

Академкнига/Учебник, 2006. – 126с.: ил. 

2. Маслов В.И. Сварочные работы: учеб. Пособие для нач. проф. образования. – 6-е 

изд., стер. – М.: Издательский центр «Академия», 2007. – 240с. 
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3. Покровский Б. С. Основы слесарного дела: учебник для нач. проф. образования. – 

2-е изд., стер. – М.: Издательский центр «Академия», 2009. – 272с. 

4. Чебан В. А. Сварочные работы. – Изд. 5-е. - Ростов н/Д: Феникс, 2008 – 412 с.: ил. 

– (Начальное профессиональное образование). 

5. Чернышов Г. Г. Сварочное дело: сварка и резка металлов: Учебник для нач. проф. 

образования. – 2-е изд., стер. – М.: Издательский центр « Академия», 2004. – 

496с. 

  Интернет-ресурсы: 

1.   Электронный ресурс «Сварка». 

www.svarka-reska.ru 

www.svarka.net 

www.prosvarkу.ru 

www. websvarka.ru 

 

4.3. Общие требования к организации образовательного процесса 

Лекционно-практические занятия проводятся в специализированном классе. 

Реализация программы модуля предполагает обязательную учебную практику, которая 

проводится рассредоточено, чередуясь с теоретическими занятиями в рамках 

профессионального модуля. 

Производственное обучение обучающихся, осваивающих ППКРС СПО 

осуществляется в учебных, учебно - производственных мастерских. 

  

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса 

Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, 

обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу (курсам) и 

общепрофессиональным дисциплинам: высшее профессиональное образование, 

соответствующего профилю модуля «Газовая сварка (наплавка). 

Мастера: наличие квалификационного разряда на 1-2 выше присваиваемого выпускнику с 

обязательной стажировкой в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года. Опыт 

деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является 

желательным. 
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5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ (ВИДА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ 

ДЕЯТЕЛЬНОСТИ) 

 

Оценка качества освоения программы профессионального модуля ПМ.02  Ручная 

дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом  включает в себя: 

 текущий контроль знаний в форме опросов на занятиях теоретического обучения и 

практических занятиях, выполнение контрольных работ (в письменной форме) и 

самостоятельной работы (в письменной и устной форме); 

 промежуточную аттестацию в форме дифференцированного зачета по МДК. 02.01 

Техника и технология  ручной дуговой сварки (наплавки, резки) покрытым электродом; 

 экзамен (квалификационный) по ПМ.02  Ручная дуговая сварка (наплавка, 

резка) плавящимся покрытым электродом.  

 

Результаты 

(освоенные 

профессиональные 

компетенции) 

Основные показатели оценки 

результата 

Формы и методы 

контроля и оценки 

 

ПК 2.1. Выполнять 

ручную дуговую сварку 

различных деталей из 

углеродистых  

конструкционных сталей 

во всех 

пространственных 

положениях сварного 

шва 

 

 организация рабочего места 

 соблюдений требований безопасности 

труда при проведении ручной дуговой 

сварки 

 подбор инструмента и оборудования 

 подбор сварочных материалов  для 

ручной дуговой сварки углеродистых и 

конструкционных сталей 

 проверка работоспособности и 

исправности сварочного оборудования 

для ручной дуговой сварки 

- наблюдение и 

оценка выполнения  

практических работ  

 

- наблюдение и 

оценка выполнения  

работ  на учебной  и 

производственной 

практике;  

 

- устный и 

письменный опрос 

на теоретических 

занятиях 

 

 - тестирование  

ПК 2.2. Выполнять 

ручную дуговую сварку 

различных деталей из 

цветных металлов и 

сплавов во всех 

пространственных 

положениях сварного 

шва. 

 выбор режимов ручной дуговой сварки 

и настройка сварочного оборудования в 

соответствии с конкретной задачей 

 ручная дуговая варка различных 

деталей из углеродистых и 

конструкционных сталей во всех 

пространственных положениях шва 

 контроль выполнения процесса ручной 

дуговой сварки различных деталей из 

углеродистых и конструкционных сталей 

 исправление дефектов сварных 

соединений деталей из углеродистых и 

конструкционных сталей 

 выбор режимов ручной дуговой сварки 

и настройка сварочного оборудования  

 ручная дуговая сварка различных 

деталей из цветных металлов и сплавов 

швов всех пространственных положениях 

сварного шва 

- наблюдение и 

оценка выполнения  

практических работ  

 

- наблюдение и 

оценка выполнения  

работ  на учебной  и 

производственной 

практике;  

 

- устный и 

письменный опрос 

на теоретических 

занятиях 

 

 - тестирование 
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 контроль выполнения процесса ручной 

дуговой сварки различных деталей из 

цветных металлов и сплавов 

 исправление дефектов сварных 

соединений деталей 

ПК 2.3. Выполнять 

ручную дуговую 

наплавку покрытыми 

электродами различных 

деталей. 

 

 Организация рабочего места 

 соблюдений требований безопасности 

труда при проведении ручной дуговой 

наплавки 

 подбор инструмента и оборудования 

 подбор сварочных материалов  для 

наплавки различных деталей 

 проверка работоспособности и 

исправности сварочного оборудования 

для ручной дуговой наплавки 

 выбор режимов ручной дуговой 

наплавки и настройка сварочного 

оборудования в соответствии с 

конкретной задачей 

 ручная дуговая наплавка различных 

деталей 

 контроль выполнения ручной дуговой 

наплавки 

 исправление дефектов ручной дуговой 

наплавки 

- наблюдение и 

оценка выполнения  

практических работ  

 

- наблюдение и 

оценка выполнения  

работ  на учебной  и 

производственной 

практике;  

 

- устный и 

письменный опрос 

на теоретических 

занятиях 

 

 - тестирование  

 

 

ПК  2.4. Выполнять 

дуговую резку 

различных деталей.  

 Организация рабочего места 

 соблюдений требований безопасности 

труда при проведении ручной дуговой 

резки 

 подбор инструмента и оборудования 

 подбор сварочных материалов  для 

резки 

 проверка работоспособности и 

исправности сварочного оборудования 

для ручной дуговой резки 

 выбор режимов ручной дуговой резки 

и настройка сварочного оборудования в 

соответствии с конкретной задачей 

 ручная дуговая резка различных 

деталей 

 контроль выполнения ручной дуговой 

резки 

исправление дефектов ручной дуговой 

резки 

- наблюдение и 

оценка выполнения  

практических работ  

 

- наблюдение и 

оценка выполнения  

работ  на учебной  и 

производственной 

практике;  

 

- устный и 

письменный опрос 

на теоретических 

занятиях 

 

 - тестирование  

 

 

Результаты 

(освоенные общие 

компетенции) 

Основные показатели оценки 

результата 

Формы и методы 

контроля и оценки 

ОК 1. Понимать 

сущность и социальную 

значимость своей 

будущей профессии, 

- демонстрация интереса к 

профессии и освоение 

профессиональных компетенций 

с положительным результатом 

Экспертное наблюдение и 

оценка на практических 

занятиях, конкурсах и во 

внеучебной деятельности 
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проявлять к ней 

устойчивый интерес 

- быстрая адаптация к условиям 

обучения в колледже 

ОК 2. Организовывать 

собственную 

деятельность, исходя из 

цели и 

способов ее достижения, 

определенных 

руководителем. 

 Определение цели и порядка 

работы 

 Использование в работе 

полученных знаний и умений 

 Рациональное распределение 

времени при выполнении работ 

Наблюдение и экспертная 

оценка  на практических 

занятиях, в процессе 

учебной и 

производственной практик 

ОК 3. Анализировать 

рабочую ситуацию, 

осуществлять текущий и 

итоговый контроль, 

оценку и коррекцию 

собственной 

деятельности, нести 

ответственность за 

результаты своей работы. 

- самоанализ, контроль и 

корреция результатов 

собственной деятельности 

- спообность принимать решения 

в стандартных и нестандартных 

ситуациях 

- ответственность за свой труд 

Наблюдение и экспертная 

оценка эффективности и 

правильности самоанализа 

принимаемых решений на 

практических занятиях, в 

процессе учебной и 

производственной 

практик. 

ОК 4. Осуществлять 

поиск информации, 

необходимой для 

эффективного 

выполнения 

профессиональных задач 

Эффективный поиск и 

использование информации, 

включая электронные ресурсы, 

для эффективного выполнения 

профессиональных задач 

Наблюдение и экспертная 

оценка эффективности и 

правильности выбора 

информации для 

выполнения 

профессиональных задач в 

области подготовки 

металла к сварке в 

процессе учебной и 

производственной 

практик. 

ОК 5. Использовать 

информационно-

коммуникационные 

технологии в 

профессиональной 

деятельности 

- нахождение, обработка, 

хранение и передача информации 

с помощью мультимедийных 

средств информационно-

коммуникативных технологий 

- работа с различными 

прикладными программами 

Наблюдение и экспертная 

оценка  на практических 

занятиях, в процессе 

учебной и 

производственной практик 

ОК 6. Работать в 

команде, эффективно 

общаться с коллегами, 

руководством, клиентами 

- взаимодействие  с 

обучающимися, 

преподавателями, мастерами 

производственного обучения и 

наставниками в ходе обучения и 

прохождения практики 

- Наблюдение и экспертная 

оценка коммуникабельности 

- терпимость к другим мнениям  и 

позициям 

- нахождение продуктивных 

способов регулирования в 

конфликтных ситуациях 

- выполнение обязанностей в 

соответствии с распределением 

групповых обязанностей 

Наблюдение и экспертная 

оценка  на практических 

занятиях, в процессе 

учебной и 

производственной практик 
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